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Inspekéni orgéan &. 4021 akreditovany CIA podie SN EN ISO/IEC 17020:2012

vydava

INSPEKCNi CERTIFIKAT é. ZI-25-214/1C01

Kvalifikaci postupu svafovani dle CSN EN ISO 15614-2:2006
pro organizaci

Vyrobee: | H & B delta, s.r.o. Predmét inspekce (pWPS): | 02 ‘
222\ Adresa: | Bobrky 382, 755 01 Vsetin Identifikace postupu: TD301 | WPQR ¢.: ZI-25-214/P01 S
= IC: 258 35 661 Datum svafovani: 25.02.2025 B3

ZkuSebni svarovy spoj Rozsah platnosti

22.3-22.3;22.1-22.1;22.2-22.2;

Zakladni material (ZM), EN 573-3 — EN AW-5754 H111 22.4-22.4- &

e — kombinace mezi 22.1, 22.2, 22.3, 22.4 -
Tloudtka ZM (mm): 3,0 1,5-6,0 =
S

Tloustka svarového kovu (mm): 3,0 1,5-6,0 5:
] ] . > 500 nebo :‘,5,
Vn&jSi primér ZM (mm): ) > 150 v poloze PA nebo PC s otdenim \&

jednostranné tupé spoje na plechu
s podlozenim i bez podlozeni; oboustranné
tupé spoje na plechu s drazkovanim i bez

Druh svarového spoje: tupy spoj na plechu drazkovani; tupé spoje na trubce svarované S
z jedné strany s podlozenim i bez podloZeni; :.:‘:
pfipoje odbodek svafované z jedné i z obou RSSS

stran; koutové svary na trubce a plechu

Uhel odbotky a: - -
Metoda svafovani dle CSN EN ISO 4063: | 131 131
Stupeti mechanizace: Castecné mechanizovany &astetné mechanizovany
Poloha svatovani dle CSN EN ISO 6947: | PA v8echny polohy mimo poloh shora dolil :“
Velikost koutového svaru a (mm): - 2,25-45 &=
Jedno/vice housenkové: jednohousenkové jednohousenkové
Ozna&eni ptidavného materialu (PM): (E::I\;zg) USRI T EN ISO 18273 — S Al 5754 (AIMg3) <
V¢roboe, znatka PM: FIDAT, WIRE AlMg3 W bez omezeni =
Rozmér PM (mm): 1,0 bez omezeni =
Oznaéeni ochranného plynu/tavidla: ENISO 14175 - 11 - Ar ENISO 14175-11 - Ar
Oznaceni plynu pro ochranu kofene: - -
A\ Oznadeni plazmového plynu: - c
)22\ Druh svafovaciho proudu a polarita: pulzni/+ pulzni/+
£33
E§§§§§§ Zpusob pienosu kovu: pulzni pulzni
= Systém vedeni dratu: jednodratovy jednodratovy
% Tepelny ptikon (kJ/mm): 0,12-0,14 0,09-0,18

Teplota predehfevu (°C): - -
Interpass teplota (°C): - -

Tepelné zpracovani po svafovani: - -

Dalsi informace: - -

Potvrzuje se, Ze zkusebni svary byly pfipraveny, sv )
Vysledky provedeni a zkouseni zku$ebnich svarovych spgft

Vysledky inspekce se tykaji pouze pfedmét %
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Ing. Stariislav Simgik
Schvalil: Zastupce vedouciho Inspek&niho organu
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