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2 Produkt

21 Opis produktu

Ide o velkoformatové hladké panely vyrobené z prirodzene tuhntceho
vidknocementu bez povrchovej Upravy, pripadne s lesklou alebo krycou
povrchovou vrstvou. Eterplan je stavebny panel bez povrchovej Upravy.
Textura je fasadny panel s jemne zmitym povrchom. Natura je leskly
fasadny panel s priehladnou $truktdrou povrchu. Tieto produkty zahfiaju
vidknocementové panely s vlidknami obsahujicimi celulézu a plasty na
zadrzZiavanie vody, ktoré sa vyzna€uju lepSim rozloZzenim tahového
zatazenia a lepSou odolnostou vo&i ziomeniu a deformacii.

22 Pouzitie

Fasadne panely Eterplan su stavebné dosky bez povrchovej Upravy
uréené pre stavebnictvo. PouZivajl sa pri  sadrokarténovych
konstrukciach, ako kryty na Sachty, patky zakladov, konStrukcie
kontajnerov, stratené debnenie atd. Fasadne panely Eterplan sluzZia
zaroven ako podkladové panely pre fasadne panely Textura a Natura.

Panely Textura a Natura slizia ako krytiny pre predsadené fasady so
zadnym odvetravanim, ako aj na pouzitie pri dekorativnom interiérovom
dizajne. Fasadne panely slizia na montaz na opornu konstrukciu z dreva
alebo kovu.

23 Technickeé udaje

Pozrite si tabulku s technickymi udajmi.
Normové testy na oznadenie CE prostrednictvom typovych skiusok v
sulade s normou EN 12467.

Zvukova izolacia: Pri 200 mm hrubej poréznej beténovej stene s R,,R=44
dB, sa mbze zvukova izolacia zlepsit z 9 na 11 dB (podia normy EN

2 Vyhlasenie spolocnosti Etemit AG tykajlce sa environmentalnych dopadov produktov - fasddové dosky Eternit Equitone Natura/Textura a stavebné dosky Eterplan

Fasadne panely Equitone Natura/Textura a stavebné panely
Eterplan

Drzitel vyhlasenia

Eternit AG Im

Breitspiel 20

D-69126 Heidelberg
Deklarovany produkt/jednotka

1 m?Natura, Im*Textura, 1m?Eterplan

Oblast’ pouzitia:

V réamci tohto environmentalneho vyhlasenia o produktoch sa
samostatne  uvadzaju  environmentalne parametre pre tri
velkoformatové viaknocementové panely. Tento dokument sa
vztahuje na vyrobu hladkych stavebnych panelov Eterplan bez
povrchovej Upravy, ako aj na vyrobu fasadnych panelov Natura a
Textura od spolo¢nosti Eternit AG. Vyrobné tdaje pre rok 2010 boli
zhromazdované v zavode spolocnosti Eternit AG v meste
Neubeckum. Na zaklade hodnovemych, jasnych a komplexnych
zakladnych Udajov hodnotenie Zivotnosti pine zodpoveda Zivotnosti
uvedenych produktov spolocnosti Eternit.

Verifikacia
Norma CEN EN 15804 sluzi ako hlavné PCR.
Verifikacia EPD nezavislou tretou stranou podla normy

ISO 14025
Interna Externa

Patricia Wolf (Nezavisly auditor- menovany
komisiou SVA)

52210) pomocou predsadenej fasady so zadnym odvetravanim s 80 mm
vidknitou izolaciou a krytinou z viaknocementu s hribkou 8 mm.

Vlastnosti Hodnota
Hrubé hustota > 1650 a2 1800 kg/m®
Pevnost podia normy EN 12467
Pevnost v tiaku 50 N/mm’
Modul pruznosti 15000 N/mm?
Pevnost tahu pri ohybe Il 17 Nimm?
1 24 Nfmm?
Diftizny odpor vodnej pary p podla normy EN 350140

4108-4
Ustélena vihkost pri teplote 23 °C, rel. vinkosti 80 | Priblizne 10 M-%
%

Koeficient dizkovej roztaznosti

at=0,01 mm/(mk)
Vihkostna roztaznost (suchy material v porovnan | 1 mm/(mk)

s materidlom nasytenym vodou)

Chemicka odolnost’ podobna ako pri betone C 35/45
QOdolnost vodi stamutiu podobna ako pri betone C 35/45
Odolnost vodi trvalej teplote do 80°C

Tepelna vodivost Ag priblizne 0,60 W/(mK)




24 Uvedenie natrh / podmienky pouzitia

EN 12467: 2006-12, Vlaknocementové rovinné dosky -—
Specifikacia produktu a ski$obné metddy; nemecka verzia normy
EN 12467:2004 + A1:2005 + A2:2006

V8eobecné technické schvalenie €. Z-31.1-34 inétititu Deutsches

Institut fur Bautechnik (DIBt)
25 Stav dodavky

Max. rozmery vmm | Hriibka (y) Povrch
vmm
Eterplan 3100 x 1500 6:8,10; 12: 15: 20 hladky
Textura® 3100 x 1500 8;10;12 Strukturovany
Natura* 3100x 1250 812 hladky
Textura (balkénova vyplii)* 3100x 1500 810,12 Strukturovany

* produkty su k dispozicii v réznych farebnych prevedeniach

Balenie je vo forme Standardnych paliet v silade s cennikom,
pricom kazda paleta ma hmotnost' 1 az 2 tony, zriedka viac ako 2
tony.

Mensie objednavky (< 1 t) st balené podla poziadaviek zakaznika.
26 Zakladné materialy / PrisluSenstvo

VlIaknocement: (Zakladné materialy v % hmotnosti, suchy stav)

81,5% Portlandsky cement podfa normy EN 197-1, (CEM | 32,5
R a 42,5 R) (ako spojivo)

6%  Tras (ako plnivo)

25%  Celuléza (ako filtratné vidkna)

35%  Viakna polyvinylalkoholu (vystuhové viakno)

6,5% vody na miesanie cementu: 0,24 m%t vidknocementu.

Povrchové vrstvy:

Pouzitie objem Textura Natura

[gm’]

Povrchova vrstva zadnej strany

mokré 36-44 38-42

suché 14-18 15-17

Povrchova vrstva prednej strany Zakladny nater Zakladny nater

mokré 220-240 64-83

suché 96-104 29-40
TexturaTC Isocolor TC

mokré 160- 192 104-134

suché 70-84 42-53

Pri vyrobe sa nepouZivaju Ziadne latky podliehajuce nariadeniu
REACH.

27 Vyroba

Velkoformatové viaknocementové panely sa z vacsej Casti vyrabaju
procesom automatického navijania (Hatschekov proces): surovina
sa zmieSa s vodou na pripravu homogénnej zmesi. Rotacné
sietované valce sa ponaraju do tejto viaknocementovej drviny, ktora
sa vnutorne odvodni. Sietovany povrch sa pokryva tenkou vrstvou
viaknocementu, ktory sa prenaSa na dopravnikovy pas, odkial sa
prenaSa na formatovaci valec, ktory sa postupne pokryva stale
silnejSou vrstvou vidknocementu. Ked' je dosiahnuta pozadovana
hribka materidlu, stale vihka a tvama viaknocementova vrstva
(vidknocementova plst) sa oddeli a odstrani z formatovacieho
valca. Vlaknocementova plst sa oreze na pozadovanu dizku a
zvySky sa vratia do vyrobného procesu, ¢im je zabezpe€ené, ze
nevznika Ziadny odpad. Orezana plst sa nauklada a stla¢i pod
vysokym tlakom. Dosky sa potom odloZia bokom, aby pred
uloZzenim na palety Ciastone vytvrdli a doCasne sa uskladnia v
$pecialnom sklade na dalsie vytvrdnutie. Cas tvrdnutia je priblizne 4
tyzdne.

Fasadne panely su v zadnej Casti opatrené Ciastone priehladnou
izolatnou vrstvou. Viditelné strany su povrchovo upravené. Na
tento UCel sa pouziva vysoko kvalitna Cista akrylatova farba, ktora
sa aplikuje dvakrat poCas procesu valcovania / liatia alebo procesu
valcovania / vstrekovania pred aplikaciou horicej vrstvy. Na

e

A ¥

produkty Textura sa aplikuju aj duté kremicité gulocky (sklené
mikrogranule) na dosiahnutie jemnozmného povrchu a pridava
sa konzervacné cinidlo.

Riadenie kvality:

Vyrobné priestory maju certifikat TOV v stlade s normou ISO
9001:2008.

28 Zivotné prostredie a zdravie poéas vyroby

Pocas celého vyrobného procesu sa nevyzaduju ziadne dalSie
opatrenia na ochranu zdravia nad ramec zakonom stanovenych
priemyselnych opatreni na ochranu komerénych podnikov.

. OvzdusSie: Vzniknuty prach sa zachytava vo filtranom
systéme a CiastoCne sa recykluje. Emisie st vyrazne nizsie
ako hrani¢né hodnoty, ktoré uvadza ,TA Air (Technické
pokyny na kontrolu kvality ovzdusia).

* Voda / pbéda: Voda pochadzajuca z vyroby a Cistenia
zavodu sa mechanicky upravuje v systéme na Upravu
odpadovej vody v priestoroch zavodu a nasledne sa
opatovne pouziva v procese vyroby.

. Hluk: Hluk emitovany do okolitého prostredia vyrobnymi
zariadeniami je pod Uroviiou povolenych hrani€nych
hodnét.

Environmentalny manazment:

Vyrobné priestory maju certifikat TOV v stlade s normou ISO
14001:2004.

29 Spracovanie / montaz produktu

Pri spracovani su k dispozicii Specialne zariadenia s nizkou
urovriou prasnosti, napriklad nizkootackové pily s hrotmi z
karbidovej ocele alebo vitacie / brdsne nadstavce a rucné
nastroje a naradie ako strojové noznice, dierovacie klieSte atd.
Otvory sa mdzu vitat pomocou Standardnych vrtakov HSS.
Dalsie produkty potrebné na montaZ produktov uvedenych
vySsSie vyplyvajuce z ich konStrukcie zahffiaju: drevené alebo
hlinikové podpomé konstrukcie vratane potrebného ukotvenia a
spojovacieho vybavenia (nity, klince, skrutky) a pasky na spoje z
EPDM alebo hlinika. Analyza tychto doplnkovych produktov nie
je predmetom tohto vyhlasenia. Pri vybere potrebnych konstruk-
¢nych produktov sa uistite, Ze nemaju negativny vplyv na
konstrukéné funkcie uvedenych stavebnych produktov.

Na poziadanie mézu byt velkoformatové panely dodané
pripravené na montaz, priom sa vyzaduje iba individuaine
orezanie na pozadovanu velkost na mieste.

Plati subor pravidiel stanovenych zdruZeniami na poistenie
zodpovednosti zamestnavatelov.

Vyhlasenie spolo¢nosti Eternit AG tykajuce sa environmentalnych dopadov produktov — fasadne dosky Eternit Equitone Natura/Textura a

stavebné dosky Eterplan 3



examit

Pri spracovani uvedenych produktov sa musia dodrziavat bezné
opatrenia tykajuce sa ochrany zdravia a bezpec€nosti pri praci v
sulade s pokynmi vyrobcu. Uvedomte si, ze prach, ktory vznika
pri spracovani, méze vyvolat alkalické reakcie (hodnota pH:
priblizne 12). Bezna hodnota prasnosti podia TRGS 900 menej
ako 6 mg/m3 sa da lahko dosiahnut’ pouzivanim procesného
vybavenia odporti¢aného spolo¢nostou Eternit AG (pozrite si
aktualnu brozirku s nazvom ,Planovanie a realizacia, Fasadne
panely vyrobené z viaknocementu®).

Podla momentalnych vedomosti nie je ohrozena voda, ovzdusie
ani pdda, ak sa spracovanie vykonava stanovenym spdsobom.

2.10 Balenie

Produkty sa dodavaju zabalené v recyklovatelnej polyetylénovej
folii (LDPE) na Specialnych drevenych paletach alebo drevenych
Euro paletach. VdFZ palety su Specialne vratné palety pouzivané
Clenskymi spolocnostami asociacie  Verband der
Faserzementindustrie (Asociacia vlaknocementového
priemyslu).

211  Stav pre pouzitie

Ked zmes vody a cementu vytvrdne (hydratacia), vytvori sa
beton (hydrat kremicitanu vapenatého) so zakomponovanymi
vidknami a plnivami, ako aj so vzduchovymi mikropérmi.

Pocas celej Zivotnosti volné vapno v cemente reaguje s oxidom
uhliitym obsiahnutym vo vzduchu, pricom sa tvori uhliCitan va-
penaty (karbonizacia).

VlIaknocement obsahuje priblizne 12 % vody (ustalena vihkost) a
v pomere k objemu priblizne 30 % vzduchu (obsiahnuty v
mikroporoch).

V stave pre pouzitie su latky povrchovej vrstvy previazané ako
susina prostrednictvom povrchovej Upravy za tepla. Voda sa
odpari.

Vlaknocementové produkty sa mdzu pouzivat tak, ako je uréené
a v podstate na akékolvek iné pouzitie dalej, ked cement ako
spojivo vytvrdne.

212  Zivotné prostredie a zdravie poéas pouzivania

Ochrana zivotného prostredia: Podla momentalnych
vedomosti nie je ohrozena voda, ovzduSie ani pdda, ak sa
uvedené produkty pouzivaju tak, ako bolo stanovené (pozrite si
Cast Potrebné dokazy).

Ochrana zdravia: Nie su zname Ziadne zdravotné rizika
sUvisiace so zakladnymi pouzitymi materialmi a ich vlastnostami
poCas pouzivania, ak sa stavebné produkty pouzivaju tak ako
bolo stanovené (pozrite si ast Potrebné dokazy). Prisada algicid
obsiahnuta v malom mnozstve v povrchovej vrstve panelov
Textura je integrovana do spajiva (Cisty akryl) a neuvolfiuje sa v
Ziadnych meratefnych mnozstvach prostrednictvom Iihovania /
vymyvania, takZe nehrozia Ziadne zdravotné rizika (pozrite si
Analyzu eluatov). Dokonca aj po mnohych rokoch pouzivania je
miera zvetravania povrchovej vrstvy z Cistého akrylu velmi nizka
(neda sa merat), takZe nehrozia Ziadne zdravotné rizika.

213  Referencna zivotnost' (RSL)

Referenéna  Zivotnost  vldknocementovych  panelov je
porovnatelna s RSL budov. V sulade s usmerneniami BMVBS o
udrzatelnosti budov z roku 2000 predstavuje 40 az 60 rokov.
Neexistuju ziadne overitelné vplyvy na stamutie, ak sa uplatriuju
osvedcené technologické pravidla.

214  Mimoriadne vplyvy

Poziar

Stavebny material triedy A2 podia normy EN 4102, Cast 1, 1. .
Jnehorfavy”

Klasifikacia stavebného materialu podla normy EN 13501-1 A2,
s1-d0, t. j. ,nehorfavy“, v sulade s c&astou A zoznamu
stavebnych predpisov.

Tvorba dymu / hustota dymu: Tvorba dymu pri horeni
uvedenych produktov (povrchovej vrstvy) je velmi nizka - menej
ako 30 m%s’.

Plyny vznikajlce pri spalovani: Vysledky testovania v sulade s
normou EN 53436 ukazuju, Ze plynné emisie zo spalovania
uvedenych panelov neobsahuju zlGCeniny siry a chiéru.
Koncentracia uvolneného kyanovodika HCN je v normalnom
rozmedzi.

Zmena stavu systému (stekanie/padanie materialu pri horeni):
Ked horia okolité stavebné materialy, viakna z polyvinylalkoholu
viazané v beténe postupne stracaju svoju pevnost: tato ich
vlastnost nevedie k expldzii, takze viaknocement nepredstavuje
riziko v pripade poziaru. Nedochadza k stekaniu / padaniu
materidlov povrchovej vrstvy alebo vidknocementu pri horeni.

Voda

Nevyplavuju sa Ziadne prisady, ktoré by mohli predstavovat
riziko pre vodné zdroje (pozrite si aj Cast Potrebné dokazy:
Analyza eluatov). Hodnota pH je alkalicka (pH > 12).

Mechanické poskodenie

Bezvyznamné
215  Faza opatovného pouzitia

Renaturécia: V zavislosti od montazneho systému sa mozu
fasadne panely odstranit bez poSkodenia odskrutkovanim alebo
odvrtanim nitov.

Opéatovné pouzitie: Ak panely nie su poSkodené, mdzu sa
demontované produkty znovu pouzit' v sulade s ich pédvodnym
stanovenym pouzitim alebo sa mézu pouzit ako ochranné
panely napr. na steny v suterénoch.

Opatovné poutitie / dalSie pouzitie: Po rozdeleni podla typu sa
uvedené viaknocementové produkty s povrchovou Upravou
alebo bez nej m6zu pomliet a znovu pouZit' ako prisady pri
vyrobe vidknocementu (recyklacia materidlov). Po roztriedeni
podla typu su uvedené vidknocementové produkty s
povrchovou Upravou alebo bez vhodné aj na dalSie pouZitie ako
vyplf a sypky material v stavebnictve a to najma pri stavbe ciest
alebo protihlukovych stien (recyklacia materidlov).

216  Likvidacia

Ak nie su k dispozicii vySSie uvedené moznosti recyklacie,
zvysky viaknocementovych produktov zo staveniska, ako aj
zvySky po demolacii, sa mézu bez predchadzajucej upravy
bezpecne uskladnit na skladkach odpadu triedy | vdaka tomu,

Ze obsahuju prevazne mineralne prisady. Kéd odpadu: 170101
(Betdn) v sulade s Eurépskym kataldgom odpadov.

217  DalSie informacie

Dalsie informacie a karty bezpe&nostnych dajov st k dispozicii
on-line na stranke www.eternit.de.


http://www.eternit.de/

31 Deklarovana jednotka

Toto vyhlasenie sa vztahuje na vyrobu 1m?stavebnych panelov
Eterplan, 1m? fasadnych panelov Textura a 1m?® fasadnych
panelov Natura vyrobenych v zavode spolo¢nosti Eternit AG v
meste Neubeckum.

Modely LCA su opisané na zaklade dosiek s hrubkou 10 mm
(zodpoveda 18 kg/m?).

VSetky ostatné vysledky v zavislosti od hribky sa mézu podfa
potreby odvodit’ linedmou transforméaciou zakladnej dosky na
pozadovanu hribku a pridanim povrchovej vrstvy na 1 m?.
Povrchova vrstva sa vypocita ako rozdiel medzi deklarovanymi
produktmi s hrabkou 10 mm.

32 Ohranicenie systému
Typ EPD: Od kolisky po branu

(Cradle to gate)

Do faz produktu Al - A3 vyroby viaknocementovych produktov
boli zahrnuté tieto procesy:

- procesy na zabezpecenie prisluSenstva a energie

- preprava zakladnych surovin (cement, viakna) a
prisluSenstva do mesta Neubeckum

- vyrobny proces v zavode vratane nakladov na energiu,
vyroby prisluSenstva a likvidacie vzniknutych zvySkovych
materialov

- vyroba prislusnych obalov
33 Odhady a predpoklady

Pouzivané drevené palety zahffaju vratné palety. Neberu sa do
uvahy v ramci deklarovanych modulov.

Specifické procesy GaBi (softvérovy systém pre komplexnt
analyzu) nie su k dispozicii pre vSetky predbezné produkty a
prisady.

Vyroba celulézovych viakien je odhadnutda s pouzitim RER:
Datové zaznamy pre papier Kraftliner, ktoré su zalozené na
Udajoch Eurdpskej asociacie vyrobcov vinitého karténu (FEFCO
2009). Vyroba papiera Kraftliner je zhodna s vyrobou celulézy;
zahfa iba dalsi vyrobny krok: vyrobu papiera. V tomto modeli
LCA nebol zapocitany tento procesny krok. Odhad pre vyrobu
celulézy preto predstavuje konzervativny pristup, pretoZe
zahfma dalSi procesny krok.

Odhady boli vykonané aj pre niektoré prisady a prvky
povrchovej Upravy s pouZitim chemicky podobnych datovych
Z4znamov.

Povrchova vrstva sa aplikuje vo vyrobnom zavode, preto je
sucastou modulov A1 - A3 systému produktu. V modeli LCA sa
predpoklada, Zze percentualny podiel vody v povrchovej vrstve
sa odpari po aplikacii na viaknocementové panely a obsiahnuté
organické rozpustadia sa uvolnia v pinom rozsahu ako NMVOC
(pristup s najhorSim moznym variantom).

34 ,,Cut-off kritéria

Pri tejto analyze sa brali do Uvahy vSetky prevadzkové Udaje, t. j.
vSetky Udaje o pouzitych vychodiskovych materialoch, tepelnej
energii, vnitomej spotrebe paliva a spotreby elektrickej energie,
Udaje tykajuce sa priameho odpadu z vyroby, ako aj vSetky
dostupné merania emisii. Boli urobené progndzy pokial ide o
naklady na dopravu spojené so vSetkymi vstupnymi a
vystupnymi datami, ktoré sa brali do Uvahy. Vzhladom nato sa
tiez brali do uvahy materidlové a energetické toky s podielom
menej ako 1 %. Mozno predpokladat, Ze sucet vSetkych
zanedbatelnych procesov nepresahuje 5 % v efektivnych
kategdriach. Strojové vybavenie, zavody a infrastruktira
potrebné vo vyrobnom procese su zanedbatelné.

&
Eramt

35 Zakladné udaje

Na vytvorenie modelu vyroby viaknocementovych produktov bol
pouzity softvérovy systém na komplexnu analyzu GaBi 5 vyvi-
nuty spolocnostou PE INERNATIONAL AG. Konzistentné
datové polozky obsiahnuté v databaze GaBi su uvedené v
on-line dokumentacii systému GaBi. Zakladné Udaje v databaze
systému GaBi boli pouZité pre energetiku, dopravu a spotrebny
materiél. Hodnotenie Zivotného cyklu bolo vypracované pre
Nemecko ako referenéni oblast. To znamena, Ze okrem
vyrobnych procesov v ramci tychto okrajovych podmienok boli
pouzité aj predbezné fazy vyznamné pre Nemecko, ako je napr.
zabezpecenie elektrickej energie alebo energetickych nosicov.
Kombinacia energetickych zdrojov pre Nemecko je pouzita pre
rok 2008 ako referencny rok.

Vo vlaknocementovych produktoch sa ako spojivo pouziva
cement. Udaje o cemente st zaloZzené na environmentalnych
udajoch poskytnutych Zvazom nemeckych vyrobcov cementu
Verein deutscher Zementwerke e.V. (VDZ).

36 Kvalita udajov

Zodpovedajuce konzistentné datové zaznamy boli k dispozicii
pre vacsinu prislusnych pouzitych predbeznych produktov a
prisluSenstva. Modely pre dalSie predbezné produkty, ako
napriklad vidkna PVA, by mohli byt vytvorené s pouZitim udajov
z literatiry. NavySe, spolocnost Eternit AG poskytla podrobné
Specifikacie o povrchovej Uprave, o umoznilo zahrnut
predbezné produkty do modelu LCA. Pouzité zakladné udaje
boli naposledy revidované pred menej ako 3 rokmi. Vyrobné
Udaje zahfmaju aktualne priemyselné udaje o spolocnosti Eternit
AG od roku 2010.

37 Hodnotiace obdobie

Udaje v tomto hodnoteni Zivotného cyklu st zaloZené na da-
tovych zaznamoch pre vyrobu fasadnych panelov Natura a
Textura a stavebnych panelov Eterplan poskytnutych
spolo€nostou Eternit AG od roku 2010. Objemy pouzitych su-
rovin, energie, prisluSenstva a spotrebného materialu su
povazované za priemerné ro¢né hodnoty zavodu v meste
Neubeckum.

38 Vymedzenie

Tieto produkty sa vyrabaju v meste Neubeckum. Stavebné
dosky Eterplan predstavuju samostatné produkty, ako aj
zakladné panely pre fasadne dosky Textura a Natura. Udaje o
povrchovych Upravach odliujucich fasadne dosky Textura a
Natura boli zaznamenané samostatne.

Pri vyrobe cementu sa pouZivaju sekundarne paliva. PretoZe
maju len negativnu alebo Ziadnu ekonomicku hodnotu, su
zahmuté do systému bez toho, aby predstavovali akykolvek
negativny dopad na Zivotné prostredie. Do Uvahy sa brala
preprava do zavodu nakladnymi vozidlami. Prispevok k
potencialu globalneho oteplovania v désledku spalovania sa tiez
bral do uvahy pri modeli pre obnovitelné aj neobnovitelné
primame a sekundame paliva. Obnovitelné sekundame paliva v
kone¢nom désledku zvySuju hodnoty neutraineho CO,, pretoze
obsahuju rovnaké mnozstvo, ako uvolfiuju.

39 Porovnatelnost’

Vo vSeobecnosti plati, Ze porovnanie alebo vyhodnotenie
udajov EPD je mozné len vtedy, ak su vSetky udaje, ktoré maju
byt porovnavané, vypracované v sulade s normou EN 15804 a
berie sa do uvahy stavebny kontext a Specifické vlastnosti
produktov.



Excrnit

4 LCA: Scenare a dalSie technické udaje

Referenéna zivotnost’: 40 az 60 rokov



5 LCA: Vysledky

Dopady na Zivotné prostredie 1m?fasadnych panelov Natura, 1m?, fasadnych panelov Textura a 1m2, stavebnych panelov Eterplan
vyrobenych spolo¢nostou Eternit AG su uvedené nizSie. Moduly podla normy EN 15804 oznacené v prehlade ,x* su uvedené v tomto
dokumente, kym moduly oznacené ,MND* (Modul nie je deklarovany) sa nebrali do ivahy.

V nasledujucich tabulkach su uvedené vysledky odhadovanych dopadov, pouzitia zdrojov, ako aj toky odpadu a vystupné toky vztahujuce
sa na deklarované jednotky.

Féza vyroby Féza procesu vystavby Féza pouzivania Féza konca Zivotnosti Vyhody a zatazenia za
hranicami systému
F] % ‘% °
c o @ £ 3
S k (5] @ @ % a ‘g ©
g £ |2 2 25 |2 8 3 s 2
2 < < 9 B 3 ! K o 2 K4 o
g g 5 g g £ |5 g 8 2 52 | 5 g g 8 -
P18 B |EElg |F O(E |F |8 3% 3. |5 B | | |isf
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Al A2 A3 Ad A5 Bl B2 B3 B4 B5 B6 B7 Cl c2|C3 C4 D
X X X MND MND MND MND MND MND MND MND MND MND MND | MND MND MND
Eterplan Natura Textura
Parameter Jednotka AL-A3 Al-A3 AL-A3
Potencial pre globaine oteplovanie [kg CO, ekv.] 33,48 33,83 34,32
Potencial pre Ubytok ozonovej vrstvy v stratosfére [kg CFC11 ekv] 5.72E-08 5.81E-08 6.04E-08
Potencial pre okyslovanie pody a vody [kg S0, ekv.] 5.87E-02 5.99E-02 6.23E-02
Potencial pre eutrofizaciu (kg PO/ ekv.] 7 48E-03 756E-03 768E-03
Potenciél pre tvorbu fotochemickych oxidantov troposférického ozénu kg etén ekv] 294E-02 3.25E-02 357E-02
Potencial pre abioticku spotrebu nefosilnych zdrojov [kg Sb ekv.] 1.85E-05 186E-05 1.39E-03
Potencial pre abioticku spotrebu fosilnych paliv MJ] 385,49 393,77 401,42
Eterplan Natura Textura
Parameter Jednotka Al-A3 Al-A3 AL-A3
Obnovitelnd primama energia ako nosi¢ energie MJ] 260 263 27,0
Obnovitelna priméma energia ako vyuzitie materidlov J] 76 76 76
Celkové vyuZitie obnovitelnych primamych energetickych zdrojov J] 335 338 34,6
Neobnovitelna pimama energia ako nosi¢ energie \J] 407,0 4158 424,2
Neobnovitelnd primama energia ako vyuzitie materidlov J] 14,9 149 14,9
Celkové vyuzitie neobnovitelnych primamych energetickych zdrojov \J] 4219 430,67 439,10
\/yuZitie druhotnych surovin 0,0 0,0 0,0
Obnovitelné sekundame paliva [MJ] 434 434 434
Neobnovitelné sekundéme paliva [MJ] 45,65 45,65 45,65
Cisté vyuZitie pitnej vody [m 0,0956 0,0977 0,1035
Eterplan Natura Textura
Parameter Jednotka Al-A3 Al-A3 Al-A3
Nebezpecny odpad urgeny na likvidaciu™ [kal
Ziikvidovane, iny ako nebezpecny odpad 8L5 82,2 83,8
Zlikvidované, radioaktivny odpad 0,0147 0,0149 0,01518
Komponenty pre opétovné pouZitie kg
Materidly uréené na recyklaciu [kal
Materily uréené na obnovu energie [ka]
Exportovana energia (elektrina) ™3]
Exportovana energia (tepelina energia) ™I

*)v stlade s prechodnym rieSenim schvalenym SVA dfia 4.10.2012.

Vysledky odhadovaného vplyvu predstavuju iba relativne tvrdenia. Su to akékolvek tvrdenia tykajuce sa kategdrii koncového dopadu,
prekroCenia hrani¢nych hodnét, miery bezpe€nosti alebo rizika.

Vyhlasenie spolo¢nosti Eternit AG tykajuce sa environmentalnych dopadov produktov — fasadne dosky Eternit Equitone
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Pri vyrobe (Moduly A1 - A3) 1m?panelov Eterplan zodpoveda
pouziu  neobnovitefnych primarnych energetickych
zdrojov 422 MJ/m? 431 MJ/m?pre fasadne panely Natura a
439 MJ/m? pre fasadne panely Textura. Pokial ide o vyuZitie
primamej energie, tieto produkty sa liSia iba povrchovou
Upravou (Modul A1).

Ked' sa berie do Uvahy vyuzitie neobnovitefnej primamej energie
pri vyrobe produktov, ma vyroba predbeznych vyrobkov (Modul
A1) vyznam, k €omu vo vyraznej miere prispieva predovSetkym
vyroba PVA viakien v objeme 36 - 37 %, vyroba cementu v
objeme 10 -11 % a vyroba farieb v objeme 12 - 13 %. Kym
stavebné panely Eterplan sa nevyznacuju Ziadnou povrchovou
Upravou, povrchova Uprava panelu Natura predstavuje 2 %
pouzitia neobnovitelnej primarnej energie a pri fasadneho
panelu Textura to st az 4 %.

PouZitie paliv v zavode predstavuje priblizne jednu tretinu
pouzitej neobnovitelnej primamej energie, pricom zabezpectenie
potrebnej elektrickej energie (16 - 17 %) a tepelnej energie zo
zemného plynu (15 %) zohrava rozhodujlcu Glohu.

Vyuzitie obnovitelnych primamych energetickych zdrojov
pri

vyrobe stavebnych panelov Eterplan predstavuje 33,5 MJ/m?,
kym pri fasadnych paneloch Natura je to 33,8 MJm? a pri
fasadnych paneloch Textura 34,6 MJ/m?. Zasadnym spdsobom
prispieva k vyuzivaniu obnovitelnych zdrojov primamej energie
pocas vyroby produktu vyroba celulézy. Mozno to pripisat
obnovitelnej energii potrebnej na pestovanie biomasy v
pociatoénych fazach vyrobného retazca produkcie celuldzy.
Dalsie percentudine vysledky podielu  kombinovanej
obnovitelnej energie (vetema energia).

Druhotné suroviny sa nepouzivaju pri vyrobe tychto produktov.

Pri vyrobe cementu sa pouzivaju sekundarne paliva v
pociatoénych fazach vyrobného retazca. V cementovom
priemysle sa pouziva mnozstvo réznych sekundarnych paliv pri
procese vypalovania beténovych tehal.

Pri vyrobe (Moduly A1 - A3) 1m? panelov Eterplan, Natura a
Textura je pre kazdy z nich potrebnych priblizne 100 litrov vody
vratane pociatonych faz vyrobného retazca. Voda sa pouziva
pri vyrobe viaknocementu ako procesna voda a na mieSanie
cementu.

Vyhodnotenie objemu odpadu je opisané samostatne pre tri
hlavné oblasti likvidacie iného ako nebezpecného odpadu
(vratane banského odpadu, odpadu z vykopovych prac,
zvySkov tazby rudy, pevného komunalneho odpadu vratane
domaceho a komeréného odpadu), likvidacie nebezpeéného
odpadu na skladkach a likvidacie radioaktivneho odpadu.

Iny ako nebezpecny odpad predstavuje najvacSie percento
pocas vyroby. Odpad z vykopovych prac vznika hlavne pocas
extrakcie mineralnych surovin (vapno pre vyrobu cementu) a pri
extrakcii paliv.

Radioaktivny odpad vznikda vyluéne pri vyrobe elektrickej
energie v jadrovych elektramach.

Zvazenie vysledkov v kategoriach dopadov naznacuje, ze
dodavky surovin (Modul A1) maju rozhodujuci vplyv.

Hodnoteniu potencialu pre globalne oteplovanie pri vyrobe
produktov dominuju predovSetkym emisie oxidu uhli¢itého. To v
podstate pripada na pociatocné fazy vyrobného retazca spojené
s vyrobou cementu (37 - 38 %) a na vyrobu vidkien PVA v
objeme 22 %. Pociatocné fazy vyrobného retazca spojené so
zabezpec€enim elektrickej energie predstavuju 15 % z potencialu
pre globalneho oteplovanie; dalSich 12 - 13 % je spdsobenych
priamymi emisiami v zavode v dbsledku tepelného vyuzitia
zemného plynu. Vyroba komponentov pre povrchovi Upravu

panelov Natura prispieva 1 % k potencialu pre globalne
oteplovanie a vyroba panelov Textura prispieva 2,5 %.

Emisie R11 a R114 z pociatocnych faz vyrobného retazca
spojené so zabezpe€enim elektrickej energie prispievaju najma
k potencialu pre ubytok ozonovej vrstvy.

Potencial pre okysl'ovanie pocas vyroby produktu (Moduly A1
- A3) predstavuje 54 % s hlavnym podielom emisii oxidu
siri¢itého a 41 % oxidu dusnatého. Prispevky k AP predstavuje
niekolko hnacich prvkov: poCiatoéné fazy vyrobného retazca
spojené s vyrobou cementu, vyroba farieb, pociatocné fazy
vyrobného retazca spojeného s vyrobou viakien PVA, preprava
do zavodu a zabezpeCenie elektrickej energie. Vyroba
komponentov pre povrchovu Upravu panelov Natura prispieva 2
% k potencidlu pre okysfovanie a vyroba panelov Textura
prispieva 6 %.

Zvazenie potencialu pre eutrofizaciu naznaduje vypadok
hlavnych spustatov podobne ako pri AP. V pripade
hodnotenych produktov ur€uje EP z 85 % oxid dusnaty. Vyroba
komponentov pre povrchovu Upravu panelov Natura prispieva 1
% k potencialu pre eutrofizaciu a vyroba panelov Textura
prispieva 3 %.

Potencial pre tvorbu letného smogu je 87 - 89 % stanoveny
emisiami NMVOC v pripade hodnotenych produktov. V pripade
stavebnych panelov Eterplan bez povrchovej Upravy vznika
priblizne 85 % pri predbeznej vyrobe farieb (zlozky receptury) a
12 % v pociato€nych fazach vyrobnych retazcov spojenych s
vyrobou vlakien PVA. V pripade fasadnych panelov Natura
pochadza 76 % z pociatocnych faz vyrobnych retazcov
spojenych s vyrobou viakien, 11 % z pociatocnych faz
vyrobného retazca vyroby PVA a 10 % z vyrobného procesu v
zavode po aplikacii povrchovej vrstvy, kde vznikaju emisie
NMVOC. Posledna uvedena percentualna hodnota pri aplikacii
povrchovej vrstvy predstavuje 19 % pre fasadne panely Textura.
Dalsich 68 % sa prisudzuje vyrobe farieb a 10 % pogiatoénym
fazam vyrobného retazca produkcie PVA.

Pri zvazeni abiotického pouzitia fosilnych zdrojov
pocCiatoné fazy vyrobnych retazcov spojenych so
zabezpecenim surovin (Modul A1) prevazuju s takmer 100 %.
Stavebné panely Eterplan a fasadne panely Natura prispievaju
takmer 50 %, ktoré sa daju pripisat’ pouzivaniu sadry pri vyrobe
cementu. Cement sliZi ako priamy komponent receptury.
Pouzitie chloridu sodného v pociatoénych fazach vyrobnych
retazcov spojenych s vyrobu farieb a vyrobou granulatu PVAL je
tieZz zrejmé. Pokial ide o fasadne panely Textura, ich prispevok
sa pripisuje hlavne pouzivaniu neobnovitelného prvku antiménu
v poCiatocnych fazach vyrobnych retazcov réznych
predbeznych produktov pre povrchové Upravy, ako su napriklad
zlt€eniny oxidov antiménu.



Interpretacia abiotického pouzivania fosilnych zdrojov je v
silade s ustanoveniami tykajicimi sa vyuzivania
neobnovitelnych zdrojov primarnej energie.

Kvalita udajov

Kvalita idajov sa mdze povazovat za dobru pri vytvarani mo-
delov stavebnych panelov Etemnit Eterplan, ako aj fasadnych
panelov Natura a Textura. Zodpovedajuce konzistentné datové
zaznamy boli k dispozicii pre vaéSinu prisluSnych pouzitych
predbeznych produktov a prisluSenstva. Modely pre dalSie
predbezné produkty, ako napriklad vidkna PVA, by mohli byt
vytvorené s pouzitim udajov z literatary. Vysledky hodnotenia
zivotného cyklu na zaklade priemyselnych udajov vyroby
viakien PVA mo6zu byt vysSie alebo nizsie ako environmentalny
profil pouzity pre viakna.

71 Radioaktivita

V Nemecku momentalne nie su Ziadne zakonom stanovené
hranicné hodnoty na hodnotenie radioaktivity stavebnych
materidlov. Toto hodnotenie méze byt v sulade s dokumentom
Eurdpskej komisie ,Ochrana pred radiaciou 112"

Podrla BfS 2008, Priloha 1, je index pre cement: I: 0,17 - 0,35

Podra toho sa udrziava index 0,5, pricom sa da na zaklade hodnoty
extemnej expozicie < 0,3 mSv/a predpokladat, ze nebude potrebné
Ziadne dalSie testovanie podla RP 112 Pretoze
viaknocementové produkty obsahuju < 100 % cementu, uvedeny
index poskytuje maximalnu hraniénu hodnotu pre tieto produkty.

V8etky materidly na mineralnej baze obsahuju nizke mnoZstva
prirodzene radioaktivnych Iatok. Merania ukazuju, Ze prirodzena
radioaktivita z radiologického hladiska povoluje neobmedzené
pouzivanie tychto stavebnych materialov.

7.2 Luhovanie

Agentura vykonavajuca merania/Protokol/Datum: Hygiene-Institut
des Ruhrgebietes, Gelsenkirchen; €. A 1027 S/00/Lo zo dia
15.03.2000

Vysledok: Vysledky analyzy luhovania skimanych panelov v
stlade s normou EN 38414, Cast 4 ukazujl, e st dodrzané
hraniéné a predpisané hodnoty Specifikované v smernici o pitnej
vode a kritérid Specifikované v TA pre komunalny odpad na
uskladnenie na skladkach triedy |. Nemdzu sa uplatiiovat' Ziadne
vyhrady vodi stavebnému pouZitiu uvedenych produktov z hladiska
hygieny vody.

7.3 Emisie VOC

Agentira vykonavajlica merania: Eurofins Product Testing A/S,
Smedeskovvej 38, DK-8464 Galten, Dansko, Sprava ¢.
G02908BRev zo dria 09.09.2010; vysledky merani: testovacia
metdda v sulade s poziadavkami komisie pre hodnotenie vplyvu
stavebnych vyrobkov na zdravie (AgBB)

Textura/Natura
TVOC 3d 53
Karcinogény Ziadne dokazy po 3 a 28 diioch
TVOC 28D 24
TSVOC 28d <5
R (bez rozmerov) <1
VOC bez NIKss <5

‘Eheml:
Vyrobné Udaje zahffiaju aktualne zakladné Udaje poskytnuté
spolo¢nostou Etemit AG pre zavod v meste Neubeckum v roku
2010.

V modeli LCA sa predpoklada, Ze percentualny podiel vody v
povrchovej vrstve sa odpari po aplikacii na viaknocementové
panely a obsiahnuté organické rozpustadla sa uvolnia v plnom
rozsahu ako NMVOC. Tento pristup pokial ide o NMVOC
odré?a potencidl pre tvorbu letného smogu. Dalsie
environmentalne ukazovatele nie su ovplyvnené tymito
chybajucimi udajmi. Sledoval sa tu najhorSi mozny scenar.
Realita v8ak nemusi spifiat predpokladané o&akavania, preto
mozu byt vysledky nizSie pokial ide o potencial tvorby letného
smogu, vysledkom ¢&oho sU obmedzenia tykajuce sa
interpretacie vysledkov EPD.

Fasédny panel Hraniéné Hraniéné hodnoty,
ISOCOLOR | hodnoty podfa |  sklédkatriedyl,
Naturazodiia | zakonaopitnej | komunélny odpad
24.02.2000, vode TA.Priloha Bzo
wan Nézov vzorky Parameter | ldhovanie 110 [ z0dfia 12121990 | diha1405.1993
Farba Bezfarebny Bezfarebny
Zapach Ziadny Ziadny
HodnotapH 11,50 65-95 55-130
Elektricka vodivost’ uSlc 556 2500 10000
m
Obsah kyselin Ks02 mmol 2
1
Obsah kyselin Ks49  mmol 31
1
AC (426 mm) 03
Celkové mnazstvo razpustenych | AR mg 150 3000
pevnych létok
Chloridy CL mg/ <10 250
Sirany SO4! mg/ <5 240
Fosfaty, celkovo P mghl <02 67
Dusicnany NO3  mgh <20 50
Dusitany’ NO2  mgh 0,100 01
Fiuoridy F mgf 003 15 5
Kyanidy, celkovo CN mghl <0,01 005
Kyanidy fi CN  mgh <001 o1
Sodik Na mg 22 150
Draslik K 42 12
Vapnik ca 437 400
Hortik Mg mghl 019 50
Aménium NH4  mgh <005 05 »
Zelezo Fe mgh <0,05 02
Mangan Mn mg <001 005
Med cu mg <001 3 1
Zinok zn mgh <001 5 2
Nikel Ni mgh <001 002 02
Chrém, celkovo o mgh <001 005
Chrémany cvi mgh <001 005
Kadmium CcdHg Mgl | < 0005 | 00050001004 | 005000502
Ortut Olovo Pb mgl | < 00002<
004
Arzén As mgh <0,001 0,01 02
Selén Se mgh <0,001 001
Talium T mg <0,001
Antimon Sb mghl <0001 001
Cin Sn mghl <0005
Barium Ba mgh <001 1
Berylium Be mg <0,002
Bor B mgh <0,05 1
Kobalt Co mgh <0,01
Striebro Ag mgh <001 001
Vanad v mgh <005
Hiinik A mgil 056 02
Spotreba KMnO4 mgil 35 5
Chem. spotreba kyslika (COD) o2 mgil <15
Celkovy organicky uhlik (TOC) | C mgil 38 20
Fenolovy index mgil nn. 0005 02
Abs. org. viazané halogény (AC | Cr mgh 0026 03
SPCB mgh nn.
Y PCB podl'a nariadenia o gl nn.
pitnej vode
Benzopyrén e} nn.
> cvoc mgf nn.

'nn. = neoveritené (pod hranicou Zistitefnost)

. Po 3 a 28 drfioch nebol zsteny ziadny dokaz
karcinogenity.
Pri 53 ;.lg/m3 bol celkovy objem VOC (,TVOC*) po 3
dfioch pod hranicou 10 mg/m®,

. Pri 24 pg/m® bol celkovy objem VOC (,TVOC") po 28
dioch pod hranicou 1 mg/m?.

. Pri<5 ug/m3 bol celkovy objem SVOC po 28 drioch pod
hranicou 0,1 mg/m®.

. Pri viac ako 5 pg/m® bol objem VOC jednotlivych latok
stanoveny po 28 drioch, vysledkom €oho bola menovita
hodnota R < 0,02 pod maximalnou hranicou 1.

Vyhlasenie spolo¢nosti Eternit AG tykajuce sa environmentalnych dopadov produktov — fasadne dosky Eternit Equitone
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evarnt

. Pri < 5 ug/m® bol celkovy objem VOC jednotlivych latok
bez hodnoty NIK po 28 drioch pod hranicou 0,1 mg/m®

. Pri 84 pg/m® bola koncentracia formaldehydu po 28
dfioch pod hranicou 120 pg/m®.

VSetky namerané hodnoty su nizSie ako prislusné hranicné

hodnoty.
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vliaknocementu, 2011

http://mww.eternit.de/fileadmin/downloads/P_A/Fassaden
2011.pdf

Z-31.1-34

VSeobecné technické schvalenie ¢&. Z-31.1-34 instititu
Deutsches Institut fur Bautechnik (DIBt) pre fasadne panely
Eternit, 2001

EN 4102

EN 4102:1994-03: Poziarne viastnosti stavebnych materidlov a
komponentov; A1: prehfad a pouztie klasifikovanych
stavebnych  materidlov, komponentov a  Specidlnych
komponentov

Skumany produkt Textura/Natura je vhodny na pouZitie vo
vnutornych priestoroch v stlade s ,certifikacnymi principmi pre
hodnotenie vplyvu stavebnych vyrobkov na zdravie vo
vnutornych  priestoroch® (Oznamenia DIBt 10/2008) v
kombinacii s hodnotami NIK AgBB v zneni z maja 2010.

EN 13501

EN 13501-1:2010-01: Poziarna klasifikacia konStrukénych
prvkov a stavebnych materialov - €ast' |. klasifikacia pouzivajuca
udaje testov reakcie na poziar; EN 13501-1:2007+ A1:2009

EN 197-1
EN

197-1:2011-11: Cement — Cast |. Specifikacie a kritéria zhody
pre bezny cement, EN 197-1:2011

EN 38414-4
EN 38414-4:1984-10: Nemecké Standardné metddy na

skimanie vody, odpadovych véd a kalov, kaly a sedimenty
(skupina S)

EN 53436

EN 53436-1:1981-04: Produkty tepelného rozkladu z materialov
vo vzduSnych prudoch a ich toxikologické testovanie,
mechanizmus rozkladu a stanovenie sku$obne;j teploty

BfS 2008

K. Gehrke, B. Hoffmann, U. Schkade, V. Schmidt, K. Wichterey:
Naturliche Radioaktivitat in Baumaterialien und die daraus
resultierende  Strahlenexposition (Prirodzena radioaktivita v
stavebnych materidloch a nasledna expozicia Ziarenia) — Interim
report, Federal Office for Radiation Protection, Berlin 2008

FEFCO 2009 -

FEFCO — Fédération Européenne des Fabricants de Carton
Ondule (Eurépska databaza pre Stadie Zivotnosti vinitého
karténu), Cepi ContainerBoard, 2009

Softvér GaBi

GaBi 5: Softvér a databaza pre komplexnd analyzu. LBP,
Universita Stuttgart a PE International, 2011

Dokumentacia GaBi

GaBi 5: Dokumentéacia udajov GaBi 5 z databazy komplexnej
analyzy LBP, Universita Stuttgart a PE International, 2011
http://documentation.gabi-software.com/
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