Vyrobni zavody

Obecné

SpoleCnost  Etex je  jedineénym  vyrobcem
vlaknocementu. Specializuje se jak na ploché panely
tvrzené vzduchem, tak na autoklédvované ploché panely
s vysokou hustotou. Vyrobni proces vidknocementu
zlistava jiz pfres 100 let viceméné stejny. Casem se méni
pouze jednotlivé slozky. Tyto vysoce ucinné slozky
zajistuji nasledujici vlastnosti produktu:
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Od prvnich dnli az do dneska bylo na fasadach
nainstalovdno mnoho milién0  &tverecnich  metrl
vlaknocementovych  produkti,  které  odolavaji
extrémnim klimatickym podminkam na celém svété.

Viyrobni zavody

Dnes se vyrobni zavod v Neubeckum v Némecku rozléha
na vice neZ 30 hektarech. Specializuje se na technologii
tvrzeni vidknocementu vzduchem. Zavod byl uveden
do provozu v roce 1963, a v soutasné dobé provozuje
nejvetsi stroj Hatschek, ktery slouzi k vyrobé& vzduchem
tvrzenych panelll EQUITONE.

Vyrobni zévod v Kapelle op den Bos v Belgii pouziva
EQUITONE. Na toto misto byl vyrobni zavod pfesunut
v roce 1924 poté, co pferostl svou predchozi tovaru. Jeho
poloha je idedlni, protoze je v blizkosti vodniho kanalu
azeleznice. Vodni kanal se v dnedni dob& ukazal byt
skuteCnym  pfinosem, stejné jako dopravni cesta
pro suroviny, umozfiujici snizeni emisi CO- z tovamy.
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Normy a certifikaty

Oba vyrobni zavody maji nejnovéjsi verze nasledujicich certifikétl ISO:

ISO 9001 Systém Ffizeni jakosti
ISO 14001 Systém environmentalniho managementu
OHSAS 18001 Systém fizeni bezpeénosti

V8echny panely EQUITONE jsou vyrobeny v souladu s pozadavky
normy EN12467 "Vlaknocementové ploché desky. Specifikace
vyrobku a zkuSebni metody."

Tato norma stanovuje pozadavky, které musi splfiovat vdechny
vlaknocementové panely. Kromé toho maji v souladu s touto normou
v8echny panely EQUITONE oznageni CE. Tim se dale zajistuje, ze
vyrobky odpovidaji nejvy$sim standardiim.

Oznaceni CE obsahuje nasledujici informace

Symbol znagky CE

Udaje o vyrobci (adresa) a vyrobé (rok)

Kddované informace o prohlaseni vyrobce o shodé vlastnosti
vyrobku

Viyrobky, které maji oznaeni CE, Ize prodavat v ramci trhu
Evropskeé unie. Za oznaceni CE je odpovédny vyrobce.

Kromé vyrobnich certifikatl a evropskych schvaleni poZaduji
nékteré zemé také mistni povoleni. Jedna se napfiklad
o nasledujici: Irish Agréement Board pro Irsko, British
Agréement Board pro Velkou Britanii, Avis Technique

pro Francii, Zulassung pro Némecko, ATG pro Belgii, KOMO
pro Nizozemsko. Mnoho z téchto schvaleni je pfijatelnych
také v jinych zemich.

Abychom drzeli krok s nejnovéjSim vyvojem a v zajmu podpory
odvétravanych fasad jsou nékteré z nasich obchodnich organizaci také
aktivnimi  Cleny swych mistnich instituci, jako napiiklad FHVF
v Némecku, CWCT ve Velké Britanii nebo CSTB ve Francii.
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Vyrobni proces

Obecné

Vidknocement je moderni vyztuZzeny materiél. Soucet pozitivnich vlastnosti tohoto materialu splfiuje
dnesni vysoké naroky na konstrukci a design. Tato technologie fasadnich panelll mé dnes za sebou
mnoho desetileti vyvoje, testovani a zkuSenosti, a to jak v laboratofich, tak ve skute¢né
dlouhodobém realném kazdodennim pouZiti.

Vlaknocement

V8echny vidknocementové panely EQUITONE se vyrabé&ji pomoci zafizeni Hatschek.

Z&kladni smési mize byt portliandsky cement, pisek-silica, celuléza a voda (autoklav) nebo portlandsky
cement, pevnostni PVA vidkna a voda (tvrzeni vzduchem). Tyto materialy jsou smichany dohromady
atim vytvofi kasi. Tekuta smés se potom svadi do shémé nadrZe, ktera se sklada z nékolika krytych
rotaénich valcl. Tyto valce slouZi k vyzvedavani tuhych latek, a v procesu se také odstrani ¢ast vody.
Pies homni plochy valcl prochdzi pas, a z kazdého valce odebira tenkou vrstvu vlaknocementové
formace. Nanesena laminovand vrstva pak cestuje pres vakuové odvodriovaci zafizeni, které odstrani
vétSinu vody. Pohybuijici se pas prenasi vihky materiél na tvarovaci buben, na kterém se postupné
ukladaji dalsi vrstvy, az se dosahne pozadovane tloustky. Kdyz se doséhne pozadovane tloustky,
automaticky fezaci nuz zabudovany do tvarovaciho bubnu se aktivuje, a "zeleny" syrovy list vyjede
pfimo na dopravnik, ktery jej nasledné pfedd do zasobniku. ViIhké listy se stohuji a oddéluji
ocelovymi deskami. SloZené panely potom vstupuji do lisu, ktery poskytuje tlak nejméné 12 tisic tun.
Tim se panely stlacuji a ziskavaji vysokou hustotu. Potom se panely zpracovavaji dvéma zpusoby:
vytvrzuji se vzduchem nebo se autoklavuiji.
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Vlaknocement tvrzeny vzduchem

VEtsi &ast suroviny pouzité pfi vyrobé vzduchem tvrzeného vlaknocementu se sklada
z cementového pojiva Portland. Dalsimi pfisadami, jako napfiklad pradkovym vapnem, se
vlastnosti produktu optimalizuji. Syntetick& organické vidkna vyrobena z polyvinylalkoholu (PVA)
slouzi jako vyztuzujici vldkna. Tato vldkna jsou podobna tém, ktera se pouzivaji v textilnim
primyslu k vyrobé prodysnych nepromokavych odév(, ochrannych tkanin, a Iékafskych niti.

VIakna, jako napfiklad celuléza, plsobi v pribéhu vyrobniho procesu jako filtr. Dale je pfitomen
vzduch ve formé pérli mikroskopické velikosti. Smés prochazi zafizenim Hatschek, jak bylo
vysvétleno vySe. Po dokonCeni lisovaci faze jsou panely ponechédny v klidu pfi okolnich
podminkach po dobu 28 dni. Timto slozitym procesem michani, tvarovani a vytvrzovani vznikaji
panely EQUITONE [natura] jedine¢ného vzhledu, na jejichz povrchu Ize vidét viakna materialu.

Prlimyslové pouZivané panely s povrchem vytvarenym vrstvami za horka maji zaruéenou trvale vysokou
kvalitu. Nepodiéhaji vyblednuti a pod ultrafialovym zafenim jsou stabilni. Na zadni strané kazdého
panelu je aplikovana tésnici vrstva stejné vysokeé kvality. Kazdy vyrobeny panel je testovan a certifikovan
jako ekologicky Setrny a zdravotné nezavadny stavebni material.

Panel je pfipraven pro alterativni povrchové Upravy, jako napfiklad vysoce kvalitni barvy a UV-tvrzeny
polyuretan.
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Autoklavovani

Autoklavou vyrabény vlaknocement se vyrabi ze &ty hlavnich surovin -
kiemik (pisek), cement, celuléza a voda. Tyto materidly jsou smichany
dohromady a tim vytvofi kasi. Potom smés prochazi zafizenim Hatschek,
jak jsme vysvétlili vySe. Po lisovaci fazi se stohy premisti do tlakového
hmce primyslové velikosti, znamého jako autoklav, a do autoklavu se
pfivadi para, az se dosahne spravné teploty. Potom probiha "vareni" po
stanovenou dobu.

Jakmile se desky vynofi z autoklavu, maji vétSinu své kone¢né pevnosti.
V této fazi jsou panely pfipraveny pro koneénou Upravu, fezani a dalsi
pfipravné préce pfed transportem na cilové trhy.

Obecné

Ve vyrobnich procesech mezi autoklavovanymi a vzduchem tvrzenymi
panely existuji rozdily, aviak kone¢né vysledky jsou velmi podobné.
Mezi riznymi panely se vyskytuji nékteré drobné technické rozdily,
av8ak Zadny z nich necini jeden panel lepSi nez ostatni panely
pro pouziti na odvétravanych fasadach.

Hlavnim rozdilem mezi panely je kone€ny vzhled. VIaknitého vzhledu
panelu EQUITONE [natura] nelze dosahnout pomoci autoklavovani. Totéz
plati pro panely EQUITONE [tectiva]. Jejich jedineénou piirodni povrchovou
Upravu nelze provést na vzduchem tvrzeném panelu.

Barva

V' prlbéhu celého vyrobniho procesu panell EQUITONE se
v pravidelnych intervalech provadi kontrola barvy panelu. V pfipadé
potfeby je proces upraven tak, aby se udrZel konzistentni vzhled panel.
Pro definovani a popis barev a variaci odstini se pouZiva mezinarodné
uznavany barevny systém CielLab. Barvu panelu lze uréit pomoci
parametri A, Ba L.

Systém CieLab se sklada ze dvou os, "a" a "b", které navzajem sviraji
pravy uhel, a definuji odstin. Osa "a" znamena zelena k cervené. Osa "b"
znamena modra k Zluté. Treti osa ukazuje jas "L". Tato osa je kolméa na osy
"a",a"b".

Barevné variace se klasifikuji jako A L, Aa a A b. (A=delta).

Barevné rozdily mezi panely nelze z fasady zcela vyloucit. Je vSak
vhodné sniZit toto riziko v ramci stavby tim, ze vSechny panely na stejné
fasadé jsou soucasti stejné davky, a vedkery material se objedna
v piimérené Ihaté. Pred upevnénim panelll by se mely jakékoli panely se
zjevné rozdilnou barvou odloZit stranou.

Prohlizeni panelt se doporucuje provadét z pfiméfené vzdalenosti,
piiblizné 3,0 m a z rliznych thld.

RUzné Uhly pohledu a ucinky svétla a vihkosti mohou zvyraznit barevné
rozdily mezi panely.

Pro méfeni barev na stavbé Ize pouzit spektrograficky pfistroj spole¢nosti
Byk-Gardner GmbH.
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Udrzitelnost

Viyrobni zavody

Kazda z vyrobnich zavod( neustale usiluje o to, aby vyrobni proces byl udrZitelny
zhlediska zivotniho prostfedi. Nékteré nedavné iniciativy zahmuji napfiklad prechod
od tézkého paliva k zemnimu plynu, ziskavani vapna a pisku lokalné pomoci celulézy
z pIné obnovitelnych zdroji, zména zpusobu zasobovani surovinami, napfiklad prepravou
tunelem pod kandlem, zavedeni nové kogeneraéni jednotky, ktera obnovuje primarni
energii a umoZzriuje jeji opakované vyuziti, a jejimz cilem je recyklovat vSechny tézké
tovami odpady. Oba vyrobni zavody pracuji v souladu s normou ISO 14001, Systém
environmentalniho managementu.

Energeticka naroénost budov

V' prosinci 2002 pfijal Evropsky parlament smérnici 2002/91/EC o energetické
naro¢nosti budov, obvykle oznacovanou jako smérnice 2020. Tato smérnice formuluje
jasné pozadavky na energeticky Usporné stavby. Od roku 2020 musi mit vSechny nové
budovy "témérF nulovou spotfebou energie", a to prostfednictvim norem

pro vysokou energetickou U¢innost. To bude zahrnovat instalaci lepSich izolaci a vyuZiti
energii z obnovitelnych zdrojii. Budovy uZivané a vlastnéné organy vefejné moci by mély
jit prikladem. Na vefejny sektor by se ustanoveni této smérnice mélo vztahovat jiz
od roku 2018.

Hodnoceni zelenych budov

Odvétvi hodnoceni budov za jejich energeticky a environmentalni design je stéle jesté
v plenkach, ale roste, a pomalu se stavé stale vice popularnim. Cilem téchto programdi
je stanovit normy méfeni, podporovat osvédcené postupy projektovani, a uvédomit si
vedouci postaveni Zivotniho prostfedi v oblasti stavebnictvi, a zvySovat povédomi
zakaznik(i uvadénim vyhod zelenych budov.

PfevaZujicim programem zelenych budov v Evropé je schéma BREEAM z britského
vyzkumného centra (British Research Establishment). Dal$imi programy jsou DGNB
v Némecku nebo HQE ve Francii. Dalsim mezinarodné uznavanym certifikatnim
systémem zelenych budov je LEED, (Leadership in Energy and Environmental
Design), ktery vypracoval Americky vybor pro zelené budovy (U.S. Green Building
Council). V8echny tyto systémy podporuji udrzitelné budovy a rozvoj postupli pomoci
sady ratingovych systémd.

Schéma Environmental Assessment Method komise BRE (BREEAM) je nastroj
pro posuzovani navrhli a fizeni fazi, ktery poskytuje environmentalni stitek pro stavby
na zakladé osvédcenych postupl. Jednim z cili BREEAM a dalSich programi je
podporovat pouzivani materiall, které maji mensi viiv na Zivotni prostiedi, a pfitom brat
ohled na cely Zivotni cyklus materiald.
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Environmentalni prohlaseni o produktu (EPD)

Environmentalni prohlaseni o produktu (EPD) pfedstavuje ovéfovaci zpravu
tfeti strany o vlivech na zivotni prostfedi, které se vyskytuji b&hem vyroby
a zivotnosti vyrobku. Sou&asti EPD je hodnoceni Zivotniho cyklu vyrobku.

Hodnoceni Zivotniho cyklu je jedind metoda, ktera hodnoti environmentalni
dopady vyrobku nebo ¢innosti (systému vyrobkl) po celou dobu jeho Zivotnosti.
Jedna se tedy o komplexni pfistup, ktery bere v tvahu:

Tézbu a Upravu surovin, pfepravu a distribuci

Vyrobu produktu, pouZiti vyrobku

Konec Zivotnosti

Hlavnim cilem hodnoceni Zivotniho cyklu je sniZit environmentalni dopad vyrobkU
a sluzeb pomoci rozhodovaciho procesu. Pro firmy, navrhare a vlady predstavuje
hodnoceni  zivotniho cyklu pomocny rozhodovaci nastroj pro realizaci
udrZitelného rozvoje.

V8echny panely EQUITONE jsou certifikovany s environmentalnim
prohlaSenim o produktu v souladu s normami ISO 14025 nebo EN 15804.
Tato EPD jsou cenna, protoze mohou pomoci projektantim a hodnotiteliim
pfi vyplfiovani hodnoceni zelenych budov.

Navod "Green Guide" komise BRE

Jeden z nejuznavangjsich svétovych vyzkumnych ustavi, British Research
Establishment ve Velké Britanii, ma specifikatni dokument "Green Guide
Specification”, ktery obsahuje seznam stavebnich materiall a sou¢asti, které
se posuzuji z hlediska jejich vlivu na zivotni prostfedi béhem celého jejich
zivotniho cyklu, "od kolébky az do hrobu", v ramci srovnatelnych specifikaci.
Panely EQUITONE mohou dosahnout ratingu A+, pokud jsou pouzity
ve stavbach uvedenych v této pfirucce.

Recyklace

Obavou dneska je, co se s materidlem stane na konci jeho zivotnosti.
Likvidace materiali vyvolava rostouci znepokojeni ohledné Zivotniho
prostfedi. Jednou z vyhod vldknocementovych odvétranych fasad je, ze kdyz
fasada dosahne konce své zivotnosti, vrstvy Ize oddélit. To znamena, Ze
takové komponenty, jako napiiklad viaknocement, hlinik, dfevo nebo izolace, Ize
oddélit od sebe a odevzdat k recyklaci. U jinych materidlli nebo systémd, jako
napfiklad u omitkovych kontaktnich systémd ETICS to neni mozné.

Novy revoluéni proces umoznil, aby vétsina vlaknocementovych produktl
EQUITONE, které nejsou vhodné pro distribuci, mohla byt recyklovana zpét
do vyroby jako surovina. Tim se snizi emise CO: a spotieba energie.

Dlouha Zivotnost

Britsky vyzkumny Ustav British Research Establishment ve Velké Britanii potvrdil, ze
délka zivotnosti viaknocementové odvétravané fasady je vice nez 50 let.
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