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EQUITONE
PERFORACE

SOUHRNNA DOPORUCENI

Pevnost panelu se mlize v dlsledku perforované konstrukce snizit

Pri manipulaci, prepravé nebo skladovani je tfreba dbat zvySené opatrnosti

1.0 UVOD

Tento navod ma pomoci pri navrhovani perforaci ve fasadnich panelech EQUITONE.
Perforace mohou mit podobu kruhovych otvord, stérbin, ¢tvercovych nebo obdélnikovych
otvorl nebo otvord nahodnych tvard. Mohou byt samostatné nebo ve skupinach. V pripadé
neobvyklych vzoru, kde se perforace vymyka pokynim uvedenym v tomto dokumentu,
prosim kontaktujte ETEX Cladding Technical.

Perforace mohou byt Cisté dekorativni nebo mohou slouzit néjakému Gcelu, jako napfr.
odvzdusnéni, privod vzduchu nebo mohou poskytovat zastény nebo stinéni, napr. pro
sklenéné fasady, aby pomohly odclonit teplo nebo slunecni zareni.

2.0 KONSTRUKCNi DOPORUCENI

2.1 Vlastnosti paneld.

Panely EQUITONE s vysokou mirou perforace mohou mit jiné hodnoty svych technickych
vlastnosti v zavislosti na lokalnim namahani. To vSak neznamena, ze nemohou byt pouzity.
U vétsich otvorl bude jiné proudéni vzduchu do a z dutiny. Proto nem(ize byt takovy panel
vystaven stejnému zatizeni vétrem. InZzenyr navrharského tymu projektu bude mozna
muset vytvorit model k vyhodnoceni skutecnych Zivotnich podminek.

2.2  Kdyz lze vidét zadni stranu panelu.

Vétsina paneltl EQUITONE ma povrchovou Upravu pouze z jedné strany. U provedeni, kde
bude vidét zadni strana panelu, je treba zvazit, jak resit vzhled zadni strany. Ohledné
dostupnych moznosti prosim kontaktujte ETEX Cladding Technical.

2.3  Kde ho nepouzivat.

Perforované panely EQUITONE nesmi byt pouzity pred jakymkoliv odsavacim systémem,
ktery odvadi vlhky nebo znecistény vzduch. To mlze zahrnovat klimatizacni jednotky nebo
kondenzacni kotle. Mohlo by tak vést k zbarvovani povrchu paneld.
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2.4  Design nosné konstrukce
Mrizka mist upevnéni musi spliovat pozadavky pro danou fasadu. Misto perforace musi
respektovat tato umisténi a vyloucené zony pro perforace okolo upevnéni.

Pro zajisténi stability panelu mdze byt potreba pouzit dodatecny nosny ram. U velkych
nebo neobvykle tvarovanych otvort pomuze zesilit konstrukci ram kolem celého okraje
otvoru.

2.5 Konstrukce dutiny

Dutina za panely bude vystavena vyssimu stupni pronikani vody. Z toho ddvodu je
nezbytné, aby byla dil¢i konstrukce, véetné zatepleni, vzduchovych a parotésnych zabran
a podkladové zdi, navrzena tak, aby plisobila proti daldim rizik(im. Sirsi dutina nebo
pouziti vrstev proti vlhkosti pres izolaci jsou jen dvé moznosti.

Voda pronikajici perforaci se pravdépodobné rozsiri, jakmile pronikne panelem, a
pravdépodobné navlhci velkou plochu izolace. Jakakoliv ochrana proto musi byt vétsi nez
samotna perforace.

3.0 OTVORY V PANELU

Otvory je mozné do panelu vyvrtat. Pro zajisténi toho, aby zustal panel vhodny pro svij
Ucel, plati nékolik jednoduchych pravidel.

3.1 Primeéry otvord <30 mm
e Kolem vsech okraju panelu ponechte minimalné 100 mm
e Minimalni rozmér od stfedu ke stfedu otvor( lze vypoditat jako (2 x primér + 30
mm).
e Kolem mista upevnéni musi byt ponechano minimalné 80 mm bez otvor(.
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3.2 Prdmeéry otvord 30 mm - 60 mm

== EQUITONE

e Kolem vsech okraju panelu ponechte minimalné 100 mm

e Minimalni rozmér materialu mezi otvory je (2 x primér perforace) - napr. u otvoru
o priméru 60 mm musi z(stat minimalné 120 mm materialu.

e Kolem mista upevnéni musi byt ponechano minimalné 100 mm bez otvoru.

30=d<60

3.3  Prtimeéry otvord 60 mm - 150 mm
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e Kolem vsech okraju panelu ponechte minimalné 100 mm.
e Minimalni rozmér materialu mezi otvory je 120 mm.
e Kolem mista upevnéni musi byt ponechano minimalné 120 mm bez otvora.
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4.0 STERBINY V PANELU

Do panelu je mozné vyrezat Uzké stérbiny.

e Sifka $térbin mdze byt maximalné 30 mm.

e Mezi stérbinami musi byt minimalné 80 mm panelu.

e Kolem vsech okraju panelu ponechte minimalné 100 mm.
e Mezi konci stérbin ponechte minimalné 100 mm.
e Mezi upevnénim a stérbinami musi byt ponechano minimalné 60 mm panelu.
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Pokud stérbiny probihaji rovnobézné s kratkou Sirkou panelu, kontaktujte ETEX Cladding

Technical pro dalsi informace.

5.0 CTVERCOVE NEBO OBDELNIKOVE
OTVORY

Aby se snizilo riziko protrzeni vnitfnich rohd
perforace, doporu¢ujeme nejprve vyvrtat
otvor ve vnitfnich rozich. Poté vyrezaveijte
otvor po otvoru.

U malych perforaci: @ 5 mm

U vétsich perforaci: @ 8 mm

Pri pouziti CNC, vétsina strojnich vrtacek
zpusobi tento zakriveny roh.

Malé perforace max. do 100 mm x 100 mm (10 000 mm?2)

e Minimalni Sirka materialu mezi perforacemi: nejvétsi rozmér perforace, ale vzdy

minimalné 50 mm materialu musi zustat.
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e Minimalni Sirka materialu k hranam desky: 100 mm
e Minimalni vzdalenost od perforace k upevnéni: 100 mm

Velké perforace vétsi nez 100 x 100 mm (10 000 mm?2)
e Minimalni Sirka materialu mezi perforacemi: 120 mm
e Minimum materialu k upeviovacim otvordm: 120 mm
e Minimalni Sirka materialu kolem hran desky: 100 mm

6.0 SAMOSTATNE OTVORY

U samostatnych perforaci:
e Je treba vzdy dodrzovat minimalni vzdalenost od okraje 100 mm.
e Minimalni $irka materialu kolem upevnovacich otvort je 120 mm kazdym smérem.

MFiZka upevnovacich otvorll a nosného ramu musi byt vhodna pro zatizeni vétrem. Kolem
perforace je nezbytna dalsi diléi konstrukce pro zajisténi stability desky.

7.0 NAHODNE OTVORY

U nahodnych perforaci:

e Je treba vzdy dodrzovat minimalni vzdalenost od okraje 100 mm.

e Minimalni Sirka materialu kolem upevnovacich otvor( je 120 mm kazdym smérem.
U nahodné tvarovanych perforaci doporucujeme, aby byl zajistén vykres ukazujici panel
s velikosti a tvarem perforace a predan spolecnosti ETEX Cladding. Zapotrebi jsou také
Uplné vyvyseniny fasady. Zatizeni vétrem musi byt také poskytnuto.

8.0 PRACE S PERFOROVANYM PANELEM

8.1 Skladovani, preprava, manipulace

Béhem skladovani, prepravy a manipulace je tfeba klast diraz na a vénovat zvySenou
pozornost ochrané panell. Perforovany panel muze byt nachylnéjsi ke zlomeni, pokud

s nim neni zachazeno se zvlastni péci a pozornosti. BEhem vrtani a baleni perforovanych
panelll mize byt zapotrebi zavedeni systému. V pfipadé potfeby je vZzdy mozné desky
zpevnit pomoci dodateénych vyztuzi.

8.2  Tvorba perforaci

Vétsina perforaci se vytvari pomoci CNC stroju. To umoziuje vyssi stupen presnosti a vyssi
rychlost, protoZe stroj je programovatelny. Pouzivani pevnéjsich vrtacek / fréz vhodnych
pro vlaknity cement vytvari ahledné hrany.

Prohlaseni o vylouéeni odpovédnosti

Informace uvedené v téchto pokynech jsou spravné ke dni vydani. Vzhledem k naSemu programu neustalého vyvoje
produktd a systému si vSak vyhrazujeme pravo na doplnéni nebo zménu informaci v nich obsaZenych bez pfedchoziho
upozornéni. Nejnovéjsi verzi pokynu ziskate u mistniho prodejniho oddéleni spolecnosti EQUITONE.

Vsechny informace obsazené v téchto pokynech jsou chranéné autorskymi pravy ©.

Vsechny obrazky obsazené v tomto dokumentu jsou ilustracemi a nesmi byt pouzivany jako konstrukcni vykresy. Tyto
informace poskytujeme v dobré vire a neprebirame zadnou odpovédnost za jakékoli ztraty nebo Skody vyplyvajici z jejich

pouziti.
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